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STANDARD WYPOSA�ENIA DYDAKTYCZNEGO  
PRACOWNI KSZTAŁCENIA ZAWODOWEGO 

 
Zawód: operator maszyn i urz�dze� odlewniczych 
Symbol cyfrowy: 812 [03] 
 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 
Tablice – rodzaj, �rodki audiowizualne, miejsca pracy koncepcyjnej dla uczniów i dla nauczycieli 
oraz dla egzaminatorów podczas egzaminu zawodowego: 

– biała tablica do pisania z kompletem kolorowych pisaków, 
– plansze tematyczne: układ okresowy pierwiastków wg Mendelejewa, podstawowe 

układy równowagi fazowej, mikrografie podstawowych struktur metalograficznych, 
schematy podstawowych procesów technologicznych, schematy (rysunki) 
podstawowych urz�dze�, 

– �rodki audiowizualne: rzutniki pisma, wideoprojektory, komputery typu PC, 
z niezb�dnym oprogramowaniem i urz�dzeniami peryferyjnymi; 

– stanowiska do pracy indywidualnej dla uczniów, nauczycieli, egzaminatorów. 
 
2. Wykaz niezb�dnych stanowisk dydaktycznych wła�ciwych dla danej pracowni: 

– stanowisko przygotowania mas formierskich i rdzeniowych, 
– stanowisko wykonywania form i rdzeni, 
– stanowisko topienia metalu, 
– stanowisko zalewania form ciekłym metalem, 
– stanowisko wybijania odlewów, 
– stanowisko oczyszczania i wyka�czania odlewów. 

 
3. Opis infrastruktury i wyposa�enia stanowisk dydaktycznych: 
 
3.1. Stanowisko przygotowania mas formierskich i rdzeniowych 
 
3.1.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– wydzielona cz��� hali lub oddzielne pomieszczenie; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� stanowisko: 
– podłogi betonowe, 
– �ciany, okna, drzwi, sufit – standardowe, bez �cian działowych, 
– wielko�� zale�na od technologii oraz ilo�ci i rodzaju ustawionych mieszarek; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 
– około 10m2; 

d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 
– pr�d elektryczny 380V/230V, 50Hz, 
– spr��one powietrze 6 atm., 
– wentylacja odci�gowa, 
– woda ciepła i zimna w zasi�gu. 

 
3.1.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– mieszarki, co najmniej dwa rodzaje, np. kr��nikowa, wst�gowa, 
– pojemniki na składniki masy (sypkie i ciekłe), 
– pojemniki na sporz�dzon� mas�, 
– sprz�t do utrzymania porz�dku na stanowisku pracy (łopata, miotła); 

b. wykaz sprz�tu/urz�dze� pomiarowych, diagnostycznych: 
– wagi: uchylna i laboratoryjna, 
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– dozowniki – naczynia kalibrowane, 
– łopata, szufla, miotła, 
– sprz�t do r�cznego transportu materiałów i masy; 

c. wykaz materiałów, surowców, półfabrykatów i innych �rodków niezb�dnych w procesie 
kształcenia oraz podczas egzaminu zawodowego: 
– piasek,  
– spoiwa, 
– dodatki specjalne; 

d. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– stanowiskowe instrukcje bhp, 
– instrukcje obsługi mieszarek, 
– instrukcje sporz�dzania masy, 
– literatura tematyczna dotycz�ca rodzajów mas rdzeniowych i ich klasyfikacji; 

e. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

f. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� robocza, okulary ochronne, r�kawice ochronne,  
– sprz�t przeciw po�arowy. 

 
3.2 Stanowisko wykonywania form i rdzeni 
 
3.2.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– wydzielona cz��� hali lub oddzielne pomieszczenie, wielko��, powierzchnia 

odpowiednia do stosowanej technologii; 
b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 

znajduje si� stanowisko: 
– podłogi betonowe, 
– �ciany, okna, drzwi, sufit – standardowe, bez �cian działowych, 
– wielko�� zale�na od ilo�ci i rodzaju urz�dze� i stosowanej technologii wykonywania 

form i rdzeni; 
c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 

– około 12m2; 
d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 

– pr�d elektryczny 380V/230V, 50Hz, 
– spr��one powietrze 6 atm., 
– wentylacja odci�gowa, 
– woda ciepła i zimna w zasi�gu. 

 
3.2.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– formierka, 
– strzelarka, 
– sprz�t do r�cznego transportu masy, form i rdzeni, 
– zestaw modeli odlewniczych, 
– oprzyrz�dowanie strzelarki (rdzennice, elementy grzewcze), 
– płyty podmodelowe, 
– skrzynki formierskie, 
– podstawowe narz�dzia formierskie (zgarniaki, jaszczurki, gładziki, nakłuwaki, sznurek 

konopny), 
– sprz�t do utrzymania porz�dku na stanowisku pracy (łopata, miotła); 

b. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
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– filmy dydaktyczne dotycz�ce ró�nych sposobów wykonywania form odlewniczych oraz 
rdzeni, 

– plansze przedstawiaj�ce ró�nego typu strzelarki oraz formierki; 
c. wykaz materiałów, surowców, półfabrykatów i innych �rodków niezb�dnych w procesie 

kształcenia oraz podczas egzaminu zawodowego 
– masy formierskie suche oraz wilgotne, 
– oddzielacze do form, 
– puder formierski, 
– nafta; 

d. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– stanowiskowe instrukcje bhp, 
– instrukcja obsługi strzelarki, 
– instrukcja obsługi formierki, 
– normy tematyczne dotycz�ce mas formierskich i rdzeniowych; 

e. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

f. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� robocza, okulary ochronne, r�kawice ochronne, 
– sprz�t przeciwpo�arowy. 

 
3.3. Stanowisko topienia metalu 
 
3.3.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– hala – cz��� s�siaduj�ca ze stanowiskiem formowania; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� stanowisko: 
– wielko�� zale�na od rodzaju pieców, 
– podłogi niepalne, 
– stolarka wewn�trzna niepalna, 
– wyko�czenie pomieszczenia niepalne; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 
– powierzchnia dost�pu do urz�dzenia około 10m2 – powierzchnia niezb�dna do obsługi 

pieca; 
d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 

– pr�d 380V/230V, 
– wentylacja odci�gowa, 
– woda zimna w zasi�gu. 

 
3.3.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– piec do topienia metali, 
– narz�dzia r�czne do obsługi pieców (kleszcze, haki, czerpaki, ły�ki), 
– młotki, przecinaki, 
– sprz�t do utrzymania porz�dku na stanowisku pracy (łopata, miotła), 
– pojemniki na złom, 
– pojemniki na zu�yt� mas�, 
– �rodki do transportu r�cznego materiałów wsadowych; 

b. wykaz sprz�tu/urz�dze� pomiarowych, diagnostycznych: 
– waga uchylna i laboratoryjna, 
– urz�dzenia do pomiaru temperatury ciekłej k�pieli (termopary, pirometry); 

c. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
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– filmy dydaktyczne ilustruj�ce: proces przygotowania pieca (ubijanie i wypalanie tygla), 
proces topienia, obróbk� pozapiecow� (sferoidyzacja, modyfikacja, odtlenianie); 

d. wykaz materiałów, surowców, półfabrykatów i innych �rodków niezb�dnych w procesie 
kształcenia oraz podczas egzaminu zawodowego: 
– szablony do ubijania pieca, 
– masa ogniotrwała do wykonywania wymurówki tygla, 
– szkło wodne, 
– masa szamotowa, koagulator �u�la, 
– dodatki stopowe (odlewnicze, modyfikatory), 
– materiały wsadowe (surówka, złom, �elazostopy); 

e. stanowisko komputerowe z wykazem urz�dze� peryferyjnych oraz programów wła�ciwych 
dla danego zawodu/pracowni/stanowiska dydaktycznego: 
– komputer z oprogramowaniem do liczenia wsadu; 

f. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– instrukcja stanowiskowa bhp, 
– instrukcja obsługi pieców, 
– normy dotycz�ce materiałów ogniotrwałych, 
– normy dotycz�ce materiałów wsadowych, 
– normy dotycz�ce gatunków stopów odlewniczych, 
– procedury dotycz�ce sposobu topienia poszczególnych stopów metali; 

g. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

h. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� ochronna, okulary ochronne z filtrem, kask z mask� siatkow�, obuwie 

ochronne, r�kawice ochronne, 
– sprz�t przeciwpo�arowy, 
– suchy piasek. 

 
3.4. Stanowisko zalewania form ciekłym metalem 
 
3.4.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– hala – cz��� s�siaduj�ca ze stanowiskiem topienia; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� stanowisko: 
– wielko�� zale�na od rodzaju pieców, 
– podłogi niepalne, 
– stolarka wewn�trzna niepalna, 
– wyko�czenie pomieszczenia niepalne; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 
– powierzchnia dost�pu do urz�dzenia około 10m2; 

d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 
– pr�d 380V/230V, 
– gaz przemysłowy, 
– wentylacja odci�gowa, 
– woda zimna w zasi�gu. 

 
3.4.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– palnik do wygrzewania kadzi, 
– kadzie odlewnicze, 
– ły�ki odlewnicze, 
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– formy do pobierania próbek metalu, 
– narz�dzia r�czne (kleszcze, młotek, przecinak), 
– obci��niki do form, 
– narz�dzia do utrzymania stanowiska w czysto�ci (łopata, miotła); 

b. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– filmy dydaktyczne dotycz�ce procesu zalewania form przy u�yciu kadzi r�cznej 

i suwnicowej; 
c. wykaz materiałów, surowców, półfabrykatów i innych �rodków niezb�dnych w procesie 

kształcenia oraz podczas egzaminu zawodowego: 
– masa szamotowa do regeneracji kadzi; 

d. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– stanowiskowe instrukcje bhp, 
– instrukcje obsługi urz�dze� znajduj�cych si� na stanowisku; 

e. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

f. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� ochronna, okulary ochronne z filtrem, kask z mask� siatkow�, obuwie 

ochronne, r�kawice ochronne, 
– sprz�t przeciwpo�arowy, 
– suchy piasek. 

 
3.5. Stanowisko wybijania odlewów 
 
3.5.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– oddzielne pomieszczenie w budynku lub wydzielona cz��� hali; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� stanowisko: 
– zalecana powierzchnia około 50m2; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 
– około 50m2; 

d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 
– pr�d 380V/230V, 
– wentylacja odci�gowa, 
– spr��one powietrze, 
– woda w zasi�gu. 

 
3.5.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– krata wstrz�sowa, 
– pojemniki na mas�, 
– przeno�nik ta�mowy z separatorem magnetycznym, 
– narz�dzia r�czne (łomy, młoty, kleszcze), 
– sprz�t do utrzymywania czysto�ci na stanowisku; 

b. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– filmy dydaktyczne dotycz�ce metod wybijania odlewów: 

c. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– instrukcja stanowiskowa bhp, 
– instrukcja obsługi kraty wstrz�sowej, 
– instrukcja obsługi przeno�nika ta�mowego z separatorem magnetycznym; 
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d. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

e. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� ochronna, okulary ochronne, kask z mask� siatkow�, obuwie ochronne, 

r�kawice ochronne, �rodki ochrony słuchu, maski przeciwpyłowe, 
– sprz�t przeciwpo�arowy. 

 
3.6. Stanowisko oczyszczania i wyka�czania odlewów 
 
3.6.1. Opis infrastruktury stanowiska 

a. usytuowanie stanowiska: 
– odr�bne pomieszczenie lub wydzielona cz��� hali; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� stanowisko: 
– wyposa�enie standardowe; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczego stanowiska: 
– około 30m2; 

d. wyposa�enie stanowiska w niezb�dne media z okre�leniem ich parametrów: 
– pr�d 380V/230V, 
– woda w zasi�gu, 
– spr��one powietrze, 
– wentylacja odci�gowa. 

 
3.6.2. Opis wyposa�enia stanowiska 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– oczyszczarki (b�bnowa, �rutowa, piaskowa), 
– szlifierki dwutarczowe, 
– przecinaki tarczowe, 
– szlifierki r�czne z nap�dem elektrycznym lub pneumatycznym, 
– młotki, przecinaki, pilniki, 
– palniki do odcinania układów wlewowych i nadlewów, 
– pojemniki na odlewy, 
– pojemniki na złom, 
– przedmioty do utrzymania porz�dku na stanowisku; 

b. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– filmy dydaktyczne, plansze i rysunki dotycz�ce tematu oczyszczania odlewów; 

c. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– stanowiskowe instrukcje bhp, 
– instrukcje urz�dze� wchodz�cych w skład stanowiska oczyszczania odlewów; 

d. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– apteczka pierwszej pomocy z wyposa�eniem standardowym; 

e. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– odzie� ochronna, okulary ochronne, kask z mask� siatkow�, obuwie ochronne, 

r�kawice ochronne, �rodki ochrony słuchu, maski przeciwpyłowe, 
– sprz�t przeciwpo�arowy. 


