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STANDARD WYPOSA�ENIA DYDAKTYCZNEGO 
PRACOWNI KSZTAŁCENIA ZAWODOWEGO 

 
 
Zawód: �lusarz 
Symbol cyfrowy: 722 [03] 
 
 
W szkole kształc�cej w zawodzie �lusarz niezb�dne s� nast�puj�ce pracownie: 

I. Pracownia rysunku technicznego, 
II. Pracownia technologii ogólnej, 
III. Pracownia elementów elektrotechniki i elektroniki, 
IV. Pracownia technik komputerowych, 
V. Pracownia technologii urz�dze�, narz�dzi i przyrz�dów, 
VI. Pracownia zarysu wiedzy o gospodarce, 
VII. Pracownia zaj�� praktycznych i praktycznej nauki zawodu. 

 
 
I. Pracownia rysunku technicznego 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 
Podstawowe wyposa�enie dydaktyczne dla 20 osób. 

– rzutnik pisma       1 szt., 
– rzutnik do przezroczy      1 szt., 
– ekran rozkładany      1 szt., 
– telewizor kolorowy      1 szt., 
– magnetowid       1 szt., 
– wska�nik       1 szt., 
– foliogramy       20 kompletów, 
– prze�rocza       1 komplet, 
– film video       1 kaseta, 
– ławki szkolne       10 szt., 
– biurko        1 szt., 
– krzesła       20 szt., 
– szafa biurowa       1 szt., 
– tablica        1 szt., 
– przybory kre�larskie      20 szt., 
– stół do �wicze�      3 szt., 
– przedmioty, elementy do �wicze�    2 szt., 
– materiały pomocnicze (zu�ywalne) i artykuły biurowe: 

• papier, 
• zszywacz, 
• dziurkacz. 

 
2. Opis infrastruktury pracowni: 

a. usytuowanie pracowni: 
– w budynku, np.: szkoły, CKP, pracodawcy; 

b. wielko�� i inne wymagania dotycz�ce pomieszczenia lub innego miejsca, w którym 
znajduje si� pracownia: 
– wielko�� pracowni zale�y od ilo�ci planowanych stanowisk dydaktycznych, 

minimum 13m3 wolnej obj�to�ci pomieszczenia oraz co najmniej 2m2 wolnej 
powierzchni podłogi (nie zaj�tej przez urz�dzenia techniczne, sprz�t itp.) na 
1 osob�, 

– wysoko�� pomieszczenia pracowni min. 3m; stanowisko spawania i obróbki cieplnej 
wysoko�� min. 3,75m, 
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– o�wietlenie naturalne i sztuczne plus ewakuacyjne, bezpiecze�stwa 
i przeszkodowe: 
• naturalne – dzienne boczne (okna), 
• sztuczne – elektryczne; 

c. minimalna powierzchnia niezb�dna dla pojedynczej pracowni: 
– min. 50m2; 

d. wyposa�enie pracowni w media z okre�leniem ich parametrów: 
– instalacja elektryczna o parametrach zgodnych z Polskimi Normami i UE, 
– w całym pomieszczeniu – 300[Lx] [klasa I], 
– na miejscach demonstracji – 500[Lx] [klasa I], 
– przy pracach �lusarskich i pracach na obrabiarkach: 

• mało precyzyjnych – 200[Lx] [klasa I], 
• �redniodokładnych (tolerancja obróbki >0,1) – 300[Lx] [klasa I], 
• dokładnych (tolerancja obróbki = 0,1) – 500[Lx] [klasa I], 
• dokładnych (tolerancja obróbki < 0,1) – 750[Lx] [klasa I], 

– w pracowniach komputerowych – 500[Lx] [klasa I], 
– korytarze, przedsionki, poczekalnie – 100[Lx] [klasa I], 
– umywalnie i toalety – 100[Lx] [klasa I], 
– praca przy maszynach biurowych – 500[Lx] [klasa I], 
– rodzaje wentylacji dla pracowni I – VI: 

• wentylacja naturalna (grawitacyjna) zgodna z Polskimi Normami i UE, 
• w pracowni zaj�� praktycznych i praktycznej nauki zawodu (pracownia nr VII) 

nie klimatyzowanej powinna by� zapewniona wymiana powietrza nie mniejsza 
ni� 0,5 krotna w ci�gu godziny dlatego nale�y zastosowa� wentylacj� naturaln� 
i sztuczn�: naturalna w najwy�szym punkcie dachu (sufitu), sztuczna 
(mechaniczna) nawiewno-wywiewna (przeciwwybuchowa), 

– temperatura minimalna w pracowni powinna wynosi� 18°C, 
– okna – stosunek powierzchni okien liczony w �wietle o�cie�nic do powierzchni 

podłogi powinien wynosi� min 1:12, 
– drzwi – je�eli drzwi s� jednocze�nie wyj�ciem ewakuacyjnym to szeroko�� drzwi 

zale�y od liczby osób przebywaj�cych jednocze�nie w pracowni przyjmuj�c 0,6m 
szeroko�ci wyj�cia na 100 osób jednak nie mniej ni� 0,9m w �wietle. Min. wysoko�� 
drzwi – 2m. 

 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– modele (po 1 komplecie): 

• elementów płaskich, 
• brył geometrycznych i ich elementów przestrzennych, 
• przekrojów, 
• typowych cz��ci maszyn; 

b. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– Polskie Normy, 
– poradnik mechanika, 
– podr�czniki polecane dla nauczycieli i uczniów, 
– materiały dydaktyczne ilustruj�ce: 

• zasady szkicowania, 
• zasady rzutowania prostok�tnego i aksonometrycznego, 
• sposoby wymiarowania, 
• zasady wykonywania widoków i przekrojów, 
• uproszczenia rysunkowe, 
• schematy mechaniczne i elektryczne, 
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• dokumentacja techniczno-ruchowa i instrukcje obsługi; 
c. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 

i higieny pracy: 
– stanowisko dydaktyczne powinno posiada�: 

• dokumentacj� technologiczn�, która okre�la mo�liwie dokładnie operacj� jak� 
nale�y wykona� na danym stanowisku, 

• stanowisko dydaktyczne musi zapewnia� wygodny i bezpieczny dost�p 
obsługuj�cym uczniom, 

• stałe miejsce na materiały i narz�dzia, 
• materiały i narz�dzia musz� by� rozmieszczone w funkcjonalnym polu ucznia, 

przedmioty ci��kie i najcz��ciej u�ywane w polu optymalnym i na wysoko�ci 
powierzchni roboczej, 

• materiały i narz�dzia musz� by� rozmieszczone w taki sposób, aby zapewniały 
ustalon� kolejno�� ruchów, 

• odległo�ci mi�dzy przedmiotami na stanowisku roboczym winny by� jak 
najmniejsze, 

• uło�enie przedmiotu powinno pozwala� na szybkie i łatwe uchwycenie, 
• pojemniki stalowe, przeno�niki grawitacyjne, uchwyty itp. w celu ułatwienia 

pracy i odci��enia r�k, 
• tablic� z regulaminem pracowni, 
• oznaczenie dróg ewakuacyjnych i komunikacyjnych, 
• plan rozmieszczenia instalacji alarmowej, 
• plan instalacji elektrycznej stanowiska dydaktycznego, przepisy bezpiecznego 

u�ytkowania, 
• instrukcje obsługi urz�dze� dydaktycznych znajduj�cych si� w pracowni, 
• plan ewakuacji, 
• ga�nice zgodnie z przepisami bhp i ochrony ppo�., 
• sprz�t ochrony osobistej, 
• apteczk�, 
• tablic� informacyjn� – zasady post�powania szkolonych na wypadek po�aru, 
• aktualne badanie stanu technicznego urz�dze� elektrycznych, 

piorunochronowych, 
• sprawdzone pod wzgl�dem skuteczno�ci działania �rodki ochrony 

przeciwpo�arowej, 
• pomiar rezystancji uziemie� roboczych i ochronnych, 
• sprawdzenie ci�gło�ci przewodów ochrony przeciwpo�arowej, 
• pomiar oporno�ci uziemie� odgromowych, 
• sprawdzenie stanów uziomów, 

– ucze� powinien posiada�: 
• aktualne badanie lekarskie, 
• przeszkolenie z ogólnych przepisów bhp i ochrony ppo�., 
• przeszkolenie w udzielaniu pierwszej pierwszej pomocy, 
• odzie� i obuwie ochronne. 

 
4. Inne, szczególne wymagania dotycz�ce stanowisk, wła�ciwe dla zawodu: 
Stanowisko dydaktyczne stanowi wa�n� cz��� składow� organizacji procesu dydaktycznego, 
któr� mo�na okre�li� jako sum� działa� technicznych, ekonomicznych i organizacyjnych, 
skierowanych na tworzenie optymalnego poł�czenia siły roboczej i �rodków produkcji oraz 
zapewnienie wła�ciwych warunków nauki. 
 
 
II. Pracownia technologii ogólnej 
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1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 
Podstawowe wyposa�enie dydaktyczne dla 20 osób. 

– rzutnik pisma       1 szt., 
– rzutnik do przezroczy      1 szt., 
– ekran rozkładany      1 szt., 
– telewizor kolorowy      1 szt., 
– magnetowid       1 szt., 
– wska�nik       1 szt., 
– foliogramy       20 kompletów, 
– prze�rocza       1 komplet, 
– film video       1 kaseta, 
– ławki szkolne       10 szt., 
– biurko        1 szt., 
– krzesła       20 szt., 
– szafa biurowa       1 szt., 
– tablica        1 szt., 
– stół do �wicze�      3 szt., 
– przedmioty, elementy do �wicze�    2 szt., 
– materiały pomocnicze (zu�ywalne) i artykuły biurowe: 

• papier, 
• zszywacz, 
• dziurkacz. 

 
2. Opis infrastruktury pracowni: 
Opis: jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 
 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– narz�dzia do trasowania, 
– przyrz�dy do trasowania, 
– pilniki, 
– gwintowniki i narzynki, 
– skrobaki, 
– narz�dzia do obróbki maszynowej, 
– poł�czenia nitowe, 
– elementy po obróbce wyka�czaj�cej, 
– elementy wykonane obróbk� plastyczn�, 
– elementy wykonane przez odlewanie, 
– elementy z tworzyw sztucznych, 
– elementy tłoczone z blachy; 

b. wykaz sprz�tu/urz�dze� pomiarowych, diagnostycznych: 
– suwmiarka z dokładno�ci� do 0,1, 
– suwmiarka z dokładno�ci� do 0,05, 
– wysoko�ciomierz suwmiarkowy, 
– gł�boko�ciomierz suwmiarkowy, 
– szczelinomierz, 
– promieniomierz, 
– mikrometr, 
– liniał kraw�dziowy, 
– �rednicówka mikrometryczna, 
– k�townik, 
– k�tomierz uniwersalny, 
– czujnik zegarowy, 
– czujnik elektroniczny, 
– twardo�ciomierz; 
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c. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– foliogramy, fazogramy, plansze: 

• geometrii ostrza przecinaka, 
• geometrii ostrza wiertła, 
• geometrii ostrza no�a tokarskiego, 
• naci�cia na pilnikach, 
• tolerancji wymiarowych (rys. i wzory), 
• pasowania (rodzaje), 
• chropowato�ci powierzchni (symbole i warto�ci), 
• ł�czników gwintowych i sposobów zabezpieczenia ich przed luzowaniem, 
• poł�cze� rozł�cznych, 
• poł�cze� nierozł�cznych, 
• wykresów rozci�gania materiałów ci�gliwych i kruchych, 
• rodzajów tarcia, 

– modele, eksponaty: 
• model rdzenia i formy, 
• wyrobów kutych swobodnie i matrycowo, 
• wyrobów wykonywanych operacjami tłoczenia, 
• wyposa�enia tokarki uniwersalnej, 
• wyposa�enia frezarki uniwersalnej, 
• �ciernic, 
• ró�nych cz��ci maszyn, 
• spr��yny i elementów spr��ystych, 
• poł�cze� rozł�cznych, 
• osi i wałów, 
• ło�ysk �lizgowych, 
• ło�ysk tocznych, 
• przekładni mechanicznych z�batych, 
• przekładni mechanicznych ci�gnowych, 
• przekładni mechanicznych ciernych, 
• mechanizmów krzywkowych, 
• mechanizmów d�wigniowych, 
• elementów hydrauliki maszyn, 
• elementów pneumatyki maszyn, 
• stanowiska do prób rozci�gania materiału z próbkami, 
• płytek wzorcowych długo�ciowych, 
• płytek wzorcowych k�towych, 
• wzorców chropowato�ci powierzchni, 
• sprawdzianów, 
• próbek podstawowych olejów i smarów stałych, 
• próbek zu�ytych cz��ci maszyn, 
• próbek ró�nych odmian korozji na metalach, 
• powłok ochronnych na metalach; 

d. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– dokumentacja prostych procesów technologicznych, 
– zestaw Polskich Norm z zakresu: 

• podstawowych operacji �lusarskich, 
• podstawowych pomiarów warsztatowych, 
• tolerancji, pasowa� i chropowato�ci powierzchni, 
• podstawowych poj�� eksploatacji, 
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– literatura tematyczna, 
– zestaw filmów dydaktycznych do tematów: 

• technologia maszyn, 
• podstawy budowy maszyn, 
• bezpiecze�stwo i higiena pracy; 

e. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– opis, jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego, pkt. 3 c. 

 
 
III. Pracownia elementów elektrotechniki i elektroniki 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 
Opis: jak dla pracowni II – pracownia technologii ogólnej. 
 
2. Opis infrastruktury pracowni: 
Opis: jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 
 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
– zestaw elementów elektrycznych i elektronicznych; 

b. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– materiały dydaktyczne ilustruj�ce: 

• zasady szeregowego i równoległego poł�czenia rezystorów, 
• zasad� działania indukcji magnetycznej i elektromagnetycznej, 
• zasady ł�czenia odbiorników w trójk�t i gwiazd�, 
• zasad� działania maszyn elektrycznych (silników, pr�dnic, transformatorów), 
• rodzaje przyrz�dów pomiarowych, 
• zasad� działania diody, tranzystora i tyrystora, 
• układy wzmacniaczy tranzystorowych, 

– Polskie Normy, 
– katalogi i instrukcje obsługi, 
– polecane podr�czniki dla uczniów i nauczycieli; 

c. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy: 
– opis, jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego, pkt. 3 c. 

 
 
IV. Pracownia technik komputerowych 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 

– meble biurowe, szkolne: 
• stół    10 szt., 
• krzesło obrotowe  20 szt., 

– materiały pomocnicze (zu�ywalne) i artykuły biurowe: 
• przybory do pisania  20 szt., 
• papier kserograficzny  2 op. 

 
2. Opis infrastruktury pracowni: 
Opis: jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 
 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 
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a. stanowisko komputerowe z wykazem urz�dze� peryferyjnych oraz programów 
wła�ciwych dla danego zawodu/pracowni/stanowiska dydaktycznego: 
– stanowiska komputerowe (max. dwóch uczniów przy jednym komputerze) 

o podstawowych parametrach (minimalnych): Intel Celeron 500 GHz, 64 MB RAM, 
HDD 20 MB, stacja CD ROM, 

– drukarki: igłowe, atramentowe, laserowe, ploter, 
– dyskietki: 3,5” (�wiczeniowe) dla ka�dego ucznia, 
– licencjonowane wersje oprogramowania narz�dziowego i u�ytkowego na wszystkie 

stanowiska, 
– instrukcje obsługi do stosowanego oprogramowania; 

b. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– literatura dotycz�ca sprz�tu komputerowego i oprogramowania; 

c. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– opis , jak dla pracowni VII – pracownia zaj�� praktycznych i praktycznej nauki 

zawodu. 
 
 
V. Pracownia technologii urz�dze�, narz�dzi i przyrz�dów 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne: 
Opis: jak dla pracowni II – pracownia technologii ogólnej. 
 
2. Opis infrastruktury pracowni: 
Opis: jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 
 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– tablice pogl�dowe, rysunki, schematy: 

• schematy monta�u, 
• procesów technologicznych monta�u, 
• schematy typowych mechanizmów, 
• narz�dzi skrawaj�cych (dla ka�dego narz�dzia oddzielna tablica pogl�dowa 

i rysunek), 
• przyrz�dów do obróbki plastycznej (rysunki zestawieniowe i rysunki elementów 

składowych), 
• przyrz�dów do przetwórstwa tworzyw sztucznych (rysunki zestawieniowe 

i rysunki elementów składowych), 
• przyrz�dów i uchwytów obróbkowych z mocowaniem mechanicznym, 

pneumatycznym, hydraulicznym i mieszanym (rysunek zestawieniowy i rysunki 
elementów składowych), 

• przyrz�dów i uchwytów do spawania, 
• schemat instalacji wodoci�gowo-kanalizacyjnej, 
• schemat instalacji wentylacyjno-klimatyzacyjnej, 
• schemat instalacji centralnego ogrzewania, 
• rysunki zestawieniowe i schematy sprz�tu powszechnego u�ytku, 
• rysunek zestawieniowy wózka transportowego typowego, 
• schemat przeno�nika transportowego, 

– modele, eksponaty: 
• uniwersalnych narz�dzi pomiarowych do pomiaru długo�ci i k�ta, 
• narz�dzi skrawaj�cych (jednolite i składane – komplet), 
• tłoczników, 
• wykrojników, 
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• przyrz�dów do obróbki skrawaniem, 
• uchwytów do obróbki skrawaniem, 
• armatury instalacji wodoci�gowo-kanalizacyjnej, 
• elementów i urz�dze� instalacji wentylacyjno-klimatyzacyjnej, 
• elementów składowych instalacji centralnego ogrzewania, 
• zespołów mechanicznych wózków transportowych, 
• elementów składowych przeno�ników; 

b. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– literatura polecana dla nauczycieli i uczniów; 

c. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– opis , jak dla pracowni VII – pracownia zaj�� praktycznych i praktycznej nauki 

zawodu. 
 
 
VI. Pracownia zarysu wiedzy o gospodarce 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 
Opis: jak dla pracowni II – pracownia technologii ogólnej. 
 
2. Opis infrastruktury pracowni: 
Opis: jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 
 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– plansze lub foliogramy – wg uznania nauczyciela, np.: 

• klasyfikacja potrzeb, 
• klasyfikacja dóbr i usług, 
• wykres krzywej popytu i poda�y, 
• przykładowe schematy struktur organizacyjnych podmiotów gospodarczych, 
• przykładowy schemat struktury organizacyjnej wydziału produkcyjnego; 

b. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– przykładowe umowy i statuty spółek prawa handlowego, 
– przykładowe rodzaje druków wynikaj�cych z wykazu umiej�tno�ci i �wicze�, 
– przykładowe regulaminy wewn�trzne przedsi�biorstw, 
– podatkowa ksi�ga przychodów i rozchodów, 
– wzór ewidencji przychodów i rozchodów, 
– literatura polecana dla nauczycieli i uczniów, 
– Kodeks pracy, 
– czasopisma ekonomiczno-prawne; 

c. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– opis , jak dla pracowni VII – pracownia zaj�� praktycznych i praktycznej nauki 

zawodu. 
 
 
VII. Pracownia zaj�� praktycznych i praktycznej nauki zawodu 
Pracowni� �lusarsk� nazywamy oddzieln� hal� lub inne pomieszczenie przeznaczone do 
wykonywania robót �lusarskich. Głównymi urz�dzeniami pracowni �lusarskiej s� stoły 
warsztatowe �lusarskie i urz�dzenia transportu, takie jak podno�niki, suwnice, d�wigarki, 
�urawie itp., a przy monta�u ci�głym równie� przeno�niki ta�mowe. Wyposa�enie dodatkowe 
to komplety obrabiarek, np. wiertarki, frezarki, tokarki, szlifierki, prasy itp. Stanowiska 
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�lusarskie nale�y rozgraniczy� od obrabiarek wolnym przej�ciem o szeroko�ci minimum  
1.3m. Je�eli sala warsztatowa ma okna tylko z jednej strony, to obrabiarki nale�y ustawi� 
w pobli�u okien. �wiatło dzienne powinno pada� z prawej strony dla obrabiarek lub na 
wprost stanowiska pracy. Je�li �lusarnia ma dach oszklony lub okna znajduj� si� po oby 
dłu�szych stronach hali, to pozostawiaj�c wzdłu� przej�cie o szeroko�ci 1.5m mo�na po 
jednej stronie rozmie�ci� stoły warsztatowe, stanowiska monta�owe i pomocnicze, a po 
drugiej niezb�dne obrabiarki.  
Powierzchnia, z uwzgl�dnieniem powierzchni zaj�tej przez wszystkie urz�dzenia �lusarni, 
przypadaj�ca na 1 �lusarza powinna wynosi� 5 do 6m2, a w małych pracowniach minimum 
2m2 na jednego �lusarza. 
O�wietlenie sztuczne �lusarni polega na o�wietleniu całej hali za pomoc� �arówek lub 
�wietlówek oraz na o�wietleniu miejscowym tych stanowisk, które wymagaj� wi�kszego 
nat��enia �wiatła. 
Wentylacja �lusarni odbywa si� za pomoc� wietrzenia naturalnego i przez wentylatory 
okienne osiowe. W przypadku wykonywania w �lusarni obróbki cieplnej lub kowalskiej 
konieczne s� specjalne urz�dzenia wentylacyjno-wyci�gowe. 
Podłogi w �lusarni wykonuje si� z kostki drewnianej impregnowanej, z bali drewnianych lub 
skrawaj�cych płytek antypo�lizgowych. 
Sufity i �ciany powinny by� malowane jasnymi kolorami z ciemniejsz� lamperi� na wysoko�ci 
1.5m od podłogi. 
 
1. Wyposa�enie ogólnodydaktyczne pracowni: 

– rzutnik pisma       1 szt., 
– rzutnik do przezroczy      1 szt., 
– ekran rozkładany       1 szt., 
– telewizor kolorowy       1 szt., 
– magnetowid        1 szt., 
– wska�nik        1 szt., 
– foliogramy        20 kompletów, 
– prze�rocza        1 komplet, 
– film video        1 kaseta, 
– stoły �lusarskie dwustanowiskowe     10 szt., 
– biurko        1 szt., 
– krzesła        20 szt., 
– szafa biurowa       1 szt., 
– tablica        1 szt., 
– materiały pomocnicze (zu�ywalne) i artykuły biurowe  2 szt., 

• zszywacz, 
• dziurkacz. 

 
2. Wykaz niezb�dnych stanowisk dydaktycznych wła�ciwych dla danej pracowni: 
Wy�ej wymienione stanowiska dydaktyczne s� montowane w pracowni przez uczniów 
w zale�no�ci od tematu zaj��. 

– stanowiska obróbki r�cznej: traserskie; do �cinania, przecinania i wycinania 
metali i tworzyw sztucznych; do gi�cia, prostowania metali i zwijania spr��yn; do 
ci�cia metali no�ycami; do piłowania płaszczyzn i otworów; wiercenia i gwintowania 
otworów; do nitowania oraz klejenia cz��ci przeznaczonych do monta�u; do 
skrobania, docierania i wyka�czania powierzchni; do lutowania; 

– stanowiska pracy na obrabiarkach metali: do pracy na tokarkach; do pracy na 
frezarkach; do pracy na szlifierkach; do pracy na innych obrabiarkach; 

– stanowiska do obróbki plastycznej: kowalskie; do obróbki cieplno-chemicznej; do 
prac blacharskich; 

– stanowiska do spawania i zgrzewania: do spawania elektrycznego; do spawania 
gazowego; do zgrzewania; 
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– stanowiska monta�u zespołów i mechanizmów maszyn: do monta�u 
wst�pnego; do operacji monta�owych pomocniczych; do wła�ciwego monta�u; 
kontrolne i operacji ko�cowych (regulacje, próba); 

– stanowiska do naprawy i wykonywania narz�dzi: naprawcze i produkcyjne 
narz�dzi skrawaj�cych do metali; do obróbki plastycznej; do przetwórstwa tworzyw 
sztucznych; 

– stanowiska do naprawiania i wykonywania przyrz�dów i uchwytów: do obróbki 
skrawaniem; do monta�u; do obróbki plastycznej; do spawania i zgrzewania 
konstrukcji z blach i kształtowników; do przetwórstwa tworzyw sztucznych; do 
pomiarów; 

– stanowiska do naprawy i wymiany elementów instalacji wodoci�gowo-
kanalizacyjnej: do naprawy, wymiany typowych urz�dze� i elementów armatury 
wodoci�gowej w budynkach; do zabezpieczania instalacji wodoci�gowej przed 
korozj�; do naprawiania typowych elementów armatury kanalizacyjnej;  

– stanowiska do naprawy i wymiany elementów instalacji wentylacyjno-
klimatyzacyjnej: do naprawy, wymiany typowych urz�dze� i elementów instalacji 
wentylacyjno-klimatyzacyjnej; do zabezpieczania instalacji wentylacyjno-
klimatyzacyjnej przed korozj� i uszkodzeniami mechanicznymi; 

– stanowiska do naprawy i wymiany elementów instalacji centralnego 
ogrzewania: do naprawy, wymiany typowych urz�dze� i elementów armatury 
centralnego ogrzewania; do zabezpieczania instalacji centralnego ogrzewania 
przed korozj�; 

– stanowiska do konserwacji i naprawy sprz�tu powszechnego u�ytku: do 
naprawy, konserwacji i regulacji sprz�tu gospodarstwa domowego; do naprawy, 
konserwacji i regulacji sprz�tu sportowego. 

 
3. Opis wyposa�enia pracowni: 

a. wykaz maszyn, urz�dze�, aparatów, narz�dzi i innego sprz�tu wła�ciwego dla zawodu: 
(min. jedno na 6 osób): 
– wiertarka stołowa, 
– wiertarka kadłubowa, 
– tokarka uniwersalna, 
– frezarka uniwersalna, 
– szlifierka uniwersalna, 
– prasa, 
– spawarka elektryczna wraz z wyposa�eniem, 
– zgrzewarka elektryczna, 
– urz�dzenia do spawania gazowego, 
– urz�dzenia i przyrz�dy do operacji monta�owych, 
– urz�dzenia i przyrz�dy do operacji demonta�owych, 
– zespoły mechaniczne typowych wózków transportowych, 
– zespoły mechaniczne przeno�ników transportowych, 
– typowy sprz�t gospodarstwa domowego; 

b. wykaz modeli, symulatorów, fantomów: 
– gabloty, modele: 

• narz�dzi do obróbki r�cznej, 
• trasowania, 
• poł�cze� rozł�cznych, 
• poł�cze� nierozł�cznych, 
• elementów instalacji wodoci�gowo-kanalizacyjnej, 
• elementów instalacji wentylacyjno-klimatyzacyjnej, 
• elementów instalacji centralnego ogrzewania, 
• innych w zale�no�ci od wykonywanych prac, 

– materiały dydaktyczne ilustruj�ce: 
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• pomiary suwmiark�, 
• pomiary mikrometrem, 
• pomiary k�tomierzem, 
• pomiary płasko�ci i prostoliniowo�ci, 
• schematy naprawianych narz�dzi, uchwytów, przyrz�dów i urz�dze�; 

c. biblioteczka zawodowa wyposa�ona w dokumentacj�, instrukcje, normy, procedury, 
przewodniki, regulaminy, przepisy prawne wła�ciwe dla danego 
zawodu/pracowni/stanowiska: 
– polecana literatura dla nauczycieli i uczniów; 

d. wykaz �rodków do udzielania pierwszej pomocy: 
– podstawowe wyposa�enie apteczki: 

• r�kawiczki jednorazowe, 
• maseczka do sztucznego oddychania, 
• koc termiczny, 
• gaza jałowa 0,5m, 
• banda� dziany, 
• chusta trójk�tna, 

– dodatkowe wyposa�enie apteczki: 
• kompresy 0,25m, 
• codofix, 
• skalpel lub no�yczki, 
• plastry, 
• agrafki; 

e. wykaz �rodków zapewniaj�cych przestrzeganie zasad ergonomii oraz bezpiecze�stwa 
i higieny pracy 
– opis, jak dla pracowni I – pracownia rysunku technicznego. 

 
4. Inne, szczególne wymagania dotycz�ce pracowni, wła�ciwe dla danego zawodu 
Standard wyposa�enia dydaktycznego pracowni kształcenia zawodowego wymaga 
aktualizowania zgodnie z rozwojem naukowym, technicznym i technologicznym, 
w zale�no�ci od zmieniaj�cych si� wymaga� dotycz�cych bezpiecze�stwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpo�arowej, ochrony �rodowiska, ergonomii. Pomieszczenia, maszyny, 
urz�dzenia, aparaty, sprz�t, materiały, narz�dzia, surowce, półfabrykaty i inne �rodki 
niezb�dne w procesie kształcenia oraz do przeprowadzenia egzaminu zawodowego powinny 
spełnia� wymagania sanitarno-higieniczne, ekologiczne, ergonomiczne raz dotycz�ce 
bezpiecze�stwa. Spełnienie tych wymaga� powinno by� zgodne z obowi�zuj�cymi 
przepisami i potwierdzone stosownymi atestami. 


